
Манки на рябчика

  

Решил я поделиться своим опытом по изготовлению манков на рябчика. В  жизни и на
страницах журнала я такого манка не встречал: может быть,  кому-нибудь пригодится.
Для этого надо всего лишь кусочек алюминиевого  провода с белой изоляцией сечением
4 мм, нож, плоскогубцы и напильник.  Отмеряю длину 45 мм от конца, делаю надрез
вокруг проволоки, снимаю  изоляцию (рис. а). Отмеряю 20 мм от любого края изоляции и
делаю косой  надрез с обеих сторон шириной 4 мм (рис. б). Затем острым ножом от 
вытащенной проволоки отрезать кусочек длиной 20 мм, предварительно  напильником
по той же длине сняв кромку 0,8-1 мм, обрезать заусенцы  напильником и вставить в
переднюю часть будущего свистка так, чтобы  надрез совпал с кромкой (рис. в). Далее
из кусочка проволоки длиной 35  мм делается колечко внутренним диаметром 5 мм, а
стержень вставляется в  заднюю часть свистка, при помощи которого регулируется
частота звука  (рис. г). .
 С. Васильев

  

  

Я делаю манок на рябчика из обыкновенной шариковой ручки. Беру ее  более длинную
половину, с более широкой стороны обрезаю резьбу, а более  узкий стачиваю
напильником для получения длинной прорези, которая  ограничивается шириной стенок.
Отступив 15-17 мм от широкого конца,  просверливаю отверстие диаметром 3 мм. Потом
беру кусочек замазки или  пластилина и закладываю внутрь манка. Затем иголкой или
заточенной  спичкой проделываю конусное отверстие в пластилине. При этом
получается  порожек, который нужно аккуратно подправить. Громкость и чистота
свиста  зависят от состояния порожка. Осталось сделать отверстие для шнурка - и 
манок готов. Этим манком можно подманивать как самца, так и самку. Стоит  только
слегка прикрыть пальцем прорезь, и манок будет звучать низко,  как свистит самка
рябчика. .
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А. Краюхин

  

  

Пищик делается из костяной, пластмассовой или серебряной трубочки  диаметром 5 мм
(наружный) и 3,5 - 3,8 мм (внутренний). Длина его 34- 35  мм. Вкладыш и пробку с
резьбой и отверстием для крепления пищика к  шнурку лучше всего сделать из
пластмассы.

  

Между пробкой и корпусом пищика ставится (для большей  плотности) прокладка из
мягкой пластмассы или твердой кожи толщиной 1-2  мм. Весь манок состоит таким
образом из четырех частей: трубочки с  отверстием (корпуса), вкладыша, прокладки и
пробки с резьбой.

  

Порядок изготовления и сборки манка несложен. Сначала с  одного конца трубочки
внутри нарезается резьба М-4 на глубину 6-7 мм.  Потом пропиливается или
просверливается отверстие диаметром 2,5 мм;  передняя кромка его находится на
расстоянии 12- 14 мм от нижнего конца  трубочки. Затем вырезается и вставляется
вкладыш и проверяется на  чистоту звука. Для этого нижний конец трубочки
закрывается пальцем и в  пищик подается воздух. Звук должен быть чистым, без
шипения, правда,  относительно низким. После этого делается и надевается на пробку 
прокладка, пробка ввертывается в нижний конец трубочки и (путем  изменения длины
ввернутой части пробки) производится окончательная  настройка пищика. Поворотом
навинтованной пробки изменяется объем  камеры, что соответственно изменяет высоту
звука. Отвинтив пробку,  засорившийся пищик легко прочистить. Предлагаемый мною
манок  зарекомендовал себя очень надежным и безотказным в работе.
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  Металлический манок на рябчика, с которым автор успешно охотится  последние годы,сделан на основе конструкции, заимствованной охотником,  инженером биофака МГУ Б.А. Соловьевым у дальневосточных промысловиков.  Исходная конструкция отличаетсяпростотой, что позволяет изготовить  манок непосредственно на охоте, если он забытдома, потерян или вышел и  строя. Для изготовления такого манка нужно иметь кусокжести (например,  из консервной банки) и металлическую пластинку толщиной 0,4-0,5мм,  шириной 5-6 мм и длиной 50-60 мм. Из жести вырезают Т-образную  заготовку, изкоторой делают манок (см. рис.). Металлическую пластинку  используют для сгибаниявокруг нее жести и получения плоской трубочки с  размерами: I =30 мм, S=5-6 мм(внутренний размер) и d=0,4-0,5 мм  (внутренний размер). Цилиндрический резонаторможно выгнуть, используя  карандаш диаметром 7,5 мм (размер D). Боковые поверхностирезонатора  остаются открытыми, и при подманивании их зажимают большим и указательным пальцами. На плоскую трубочку нужно надеть кембрик или  обмотатьизолентой (либо лейкопластырем), чтобы закрыть находящийся  сверху продольныйзазор. Затем нужно, сгибая резонатор, подобрать  оптимальное расположение его краяотносительно выходного отверстия  плоской трубочки.  Но, безусловно, такой манок гораздо удобнее изготовить  заранее, дома,цельнопаянным, не требующим обмотки, так как он  значительно лучше и издает болеечистый звук. Автор настоящей заметки  подобрал размеры такого манка. Плоскаятрубочка: I =30 мм, S=5,5 мм  (внутренний размер) и d=0,5 мм (внутренний размер).Размеры резонатора:  D=6,5 мм, зазор между выходом трубочки и краем резонатора - 2мм. Манок  изготовлен из нержавеющей стали толщиной 0,3 мм. Трубочку и резонатор делают отдельно, затем спаивают. Регулировка манка заключается в  нахожденииоптимального угла наклона трубочки относительно резонатора.  Для удобства снизу крезонатору припаивают латунное колечко, к которому  привязывают шнурок. Опытпоказал, что по качеству звука предлагаемый  манок не уступает известнымклассическим конструкциям манков на рябчика.  Н. Либрович, доктор химических наук  
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